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VRM 01

VRM 01 sind Axialdichtungen, die aus zwei Bauteilen
bestehen, einem beschichteten Metallring und einem
aus der Form vulkanisierten Elastomerdichtelement. Der
Metallring schitzt die Elastomerdichtung gegen
Beschddigungen, dient als Halterung und Abstitzung der
Elastomerdichtung  und  wirkt  gleichzeitig  als
Schleuderscheibe.

Die Elastomerdichtung ist nicht fest an den Metallring
gebunden, sondern auf den Metallring aufgedehnt und
wird zusatzlich durch den axialen Bordelbund gehalten.

BESCHREIBUNG

Baugruppe: Axialdichtung

Profil-Nr.

01 = Standard

02 = Metallring verlangert

Dichtwerkstoff: NBR 70

Farbe: schwarz

Dichtwerkstoff: FKM 70

Farbe: braun

Metallring: Stahl 1.0204 (SAE 1008) beschichtet
Metallring: rost- und saurebestandiger Stahl 1.4301 (SAE
304) auf Anfrage

EINSATZGEBIET

Die VRM-Axialdichtungen werden hauptsdchlich in
Kombination mit Radial-Wellendichtringen eingesetzt.
Sie werden als modulares Vorschaltdichtelement
eingesetzt, um gegen Schmutz, Staub, Fett und
Spritzwasser von auflen abzudichten.
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Die VRM-Axialdichtungen werden seit vielen Jahren
erfolgreich in der Antriebstechnik und im Maschinenbau
eingesetzt, z.B. bei Elektromotoren, Getrieben, Pumpen,
Motorsagen, Gelenkwellen, Radnaben und Achsen,
Landmaschinen, Baumaschinen, Werkzeugmaschinen,
Walzlagergehdusen und Waschmaschinen.

FUNKTION

Die VRM-Axialdichtung sitzt fest auf der Welle
(Presspassung) und muss in einem genau definierten
Abstand zur metallischen Gegenlauffliche montiert
werden, um eine definierte axiale Vorspannung des
Elastomer-Dichtelements zu gewahrleisten. Bei Rotation
reibt die Dichtlippe axial gegen die metallische
Gegenlaufflache mit einer Anpresskraft, die aus der
gewahlten Vorspannung resultiert. Dadurch wird die
gewlnschte  Dichtfunktion erreicht. Die axiale
Gesamtanpresskraft resultiert aus der Vorspannung im
Einbauraum, der Dichtlippengeometrie und den
Elastizitats- und  Spannungseigenschaften  des
Elastomers.

Die VRM-Axialdichtung erzeugt durch den Metallring
eine Schleuderwirkung, die die gute Dichtfunktion
unterstitzt. Staub, Schmutz und Spritzwasser von auflen
werden dadurch zum grofl3en Teil weggeschleudert. Bei
steigender  Umfangsgeschwindigkeit  strebt  das
Elastomerdichtelement durch die Fliehkraft nach auSen
und verringert dadurch den Anpressdruck. Ab einer
bestimmten  Umfangsge-schwindigkeit hebt die
Dichtlippe vollig von der metallischen Gegenlaufflache
ab. Die VRM-Axialdichtung wirkt dann nur noch als
Spaltdichtung und Schleuderring.
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VORTEILE DER VRM-
AXIALDICHTUNGEN

+ einfaches Dichtelement mit geringer Einbaubreite

* Abdichtung gegen Fett, Schmutz, Staub wund
Spritzwasser
* zusatzliche Abdichtfunktion durch die

Schleuderwirkung des Metallrings

* gut in Kombination mit Radial-Wellendichtringen
einzusetzen

« geringe Anforderungen an die Gegenlaufflache
bezliglich der Oberflachenglite

+ einfache Montage

« der Metallring schiitzt das Elastomerdichtelement
gegen Beschadigungen

+ die Laufreibung vermindert sich mit steigender
Umfangsgeschwindigkeit durch die
Fliehkraftwirkung

+ gute dynamische Dichtwirkung

*  kein zusatzlicher axialer Anschlag notwendig

MEDIEN

Gute chemische Bestandigkeit gegen viele Mineraldle
und -fette.

BETRIEBSEINSATZGRENZEN

Umfangs- Temperatur
Werkstoff geschwindigkeit P
[°c
[m/s]
-40 bis +80
NBR <12 0 (kurzzeitig
+100)
FKM <12 0 -30 bis +180

Die oben angegebenen Betriebsparameter sind Maximalwerte und
diirfen nicht gleichzeitig anliegen. Sie sind jeweils abhangig von den
anderen Betriebsparametern.
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GEGENLAUFFLACHE

Die VRM-Axialdichtung lauft gegen eine rechtwinklig zur
Welle  angeordnete  Gegenlaufflache, zB. der
Flanschdeckel oder die Stirnwand eines Lagergehauses.
Haufig wird auch die metallische Bodenseite eines
Radial-Wellendichtrings  (Bauform  WB, WC) als
Gegenlaufflache verwendet. Die Anforderungen an die
Gegenlaufflache sind geringer als bei den Radial-
Wellendichtringen. Die Gegenlaufflache sollte eine fein
bearbeitete Oberflache haben mit einer Oberflachengiite
von max. Ra = 2 pm (fir viele Anwendungen
ausreichend).

Auch Bauteile aus formgespritzten oder gegossenen
Leichtmetalllegierungen und umgeformte Stahlbleche
kénnen ohne  zusatzliche Bearbeitung  als
Gegenlaufflache fungieren. Es durfen allerdings keine
Oberflachen-formabweichung und -fehler, wie z.B.
scharfe Kanten, Grate, Lunker, Welligkeit, Erhebungen
und Beschadigungen, vorhanden sein.

WELLE

Die Welle sollte mit einer Toleranz ISO h9 (oder der bei
Walzlagern gangigen Toleranz ISO g6 oder n6) gefertigt
werden, um die erforderliche Presspassung und einen
guten und sicheren Sitz auf der Welle zu gewahrleisten.
Es ist keine weitere axiale Fixierung erforderlich.

Um bei der Montage die richtige Vorspannung der
Elastomerdichtung zu erreichen, kann es sinnvoll sein,
einen axialen Anschlag in Form einer Wellenschulter
oder eines Sicherungsrings zu verwenden.

Die Oberflachenrauigkeit der Welle sollte Ra = 4 um
nicht Uberschreiten. Die Welle sollte mit einer 10-20°
Fase ausgeflihrt werden, um die Montage zu erleichtern.
Scharfe Kanten und Grate sollten vermieden, d.h. der
Ubergang poliert werden. Die Gegenlaufflache der
Dichtlippe sollte Ra = 2 um nicht Gberschreiten.

Im Vergleich zu anderen Rotationsdichtungen sind VRM-
Axialdichtungen relativ unempfindlich gegen
Exzentrizitdt, Wellenschlag und Schragstellung der
Welle.
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Die VRM-Axialdichtung ist einfach zu montieren. Das
Elastomerdichtelement soll vor der Montage eingefettet
werden, um den dynamischen Reibwert zu verbessern
und dadurch eine langere Lebensdauer zu gewadhrleisten
(Vermeidung von zu starkem Verschlei durch Abrieb).
Auch ein Ankleben nach langerem Stillstand wird
dadurch vermieden.

Die VRM sollte mit Hilfe eines geeigneten
Montagewerkzeugs unter gleichmaBigem Druck, in die
richtige Einbaulage gepresst  werden. um
Beschadigungen zu vermeiden, ist eine
Hammermontage nicht zulassig. Wenn im Einbauraum
kein axialer Anschlag vorgesehen ist, muss das
Montagewerkzeug entsprechend konstruiert sein, damit
die axiale Vorspannung gemdR den Vorgaben
eingehalten wird.

Die Dichtlippe darf auf keinem Fall wahrend der
Lagerungszeit beschadigt oder verformt werden.
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