PRODUKTDATENBLATT

V7N FREUDENBERG

OMK-PU

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zweiteilige Kolbendichtung aus einem Polyurethan-Profilring
mit einem O-Ring als Vorspannelement, wahlweise aus hydroly-
sebestandigem Hochleistungspolyurethan.

PRODUKTVORTEILE

OMK-PU wird fiir die Abdichtung von beidseitig beaufschlagbaren
Kolben mit mittleren Anforderungsstufen eingesetzt und ist auch
flr Einbaurdume nach I1SO 7425 Teil 1 ausgelegt.

Erhohte Dichtwirkung
Robuste Ausfiihrung
Bendtigt kleine Einbauraume
Einfache Montage

Dariiber hinaus bei Werkstoff 98 AU 30500:
Sehr gute statische und dynamische Dichtheit
Sehr gute Extrusionssicherheit
Sehr gute Medienbestandigkeit
Niedrige dynamische Reibung

ANWENDUNGSBEREICH

+  Flurforderfahrzeuge
+ Landmaschinen

«  Lkw-Ladekrane

« Standardzylinder

Dariiber hinaus bei Werkstoff 98 AU 30500:
« Erdbewegungsgerate

+ Ladebordwande

«  SpritzgieBmaschinen

WERKSTOFF

Profilring
Polyester-Urethan-Kautschuk 95 AU V142 95 Shore A
Polyester-Urethan-Kautschuk 98 AU 30500 98 Shore A

O-Ring

Acrylnitril-Butadien-Kaut-
schuk

70 NBR B276 70 Shore A

Andere Werkstoffkombinationen sind auf Wunsch lieferbar.

EINBAU UND MONTAGE

Voraussetzung fir die einwandfreie Funktion der Dichtung ist die
sorgfaltige Montage. Siehe Technisches Handbuch.

EINSATZBEREICH

Gleitgeschwindigkeit v 0,5m/s 0,5m/s

Medium/ Temperatur 95 AU V142/ NBR 98 AU 30500/ NBR

Hydraulikéle HL, HLP -30°C... +100 °C -30°C...+100°C

HFA-Fliissigkeiten +5°C...+50 °C +5°C... +55 °C
HFB-Fliissigkeiten +5°C....+50 °C +5°C....+50 °C
HFC-Flussigkeiten -30°C... +40°C -30°C... +60 °C
HFD-Fliissigkeiten -°C -°C

Wasser +5°C...+50 °C +5°C... +90 °C
HETG (Rapsol) -30°C... +60 °C -30°C... +60 °C
HEES (synth. Ester) -30°C... +80 °C -30°C... +80 °C
HEPG (Glykol) -30°C... +50 °C -30°C... +60 °C
Mineralfette -30°C... #100 °C -30°C... +100 °C

KONSTRUKTIONSHINWEISE

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Konstruktionshinweise im
Technischen Handbuch.

Oberflachengiite

I D
Gleitfliche 0,05...0,3 um £2,5pm
Nutgrund <1,6 pm £6,3 pm
Nutflanken <3,0 um <15,0 pm

Traganteil My > 50% bis max. 90% bei Schnitttiefe c = Rz/2 und Bezugslinie C ref = 0%.
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Zuldssige Spaltmale

Entscheidend furr die Funktion der Dichtung ist das grof3te im Be-
trieb auftretende SpaltmaR auf der druckabgewandten Seite der
Dichtung. Siehe Technisches Handbuch.

Werkstoff 98 AU 30500:

MaB max. zuldssiges SpaltmaR

3,20 mm 0,30 mm 0,20 mm -mm -mm

4,20 mm 0,40 mm 0,30 mm 0,20 mm -mm

6,30 mm 0,50 mm 0,40 mm 0,30 mm 0,25 mm

8,10 mm 0,60 mm 0,50 mm 0,40 mm 0,35 mm
Werkstoff 95 AU V142:

max. zuldssiges SpaltmaR
-mm -mm

3,20 mm
4,20 mm 0,20 mm -mm
6,30 mm 0,30 mm 0,25 mm
8,10 mm 0,40 mm 0,35 mm
Toleranzen

Beider Auslegung sind zuldssiges Spaltmal3, Toleranzen, Fiihrungs-
spiel und Einfederung der Fihrung unter Last zu beachten. Siehe
Technisches Handbuch. Bestimmte Mal%e sind im Zusammenhang
mit dem verwendeten Fihrungselement zu betrachten.
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Die hierin enthaltenen Informationen werden als zuverldssig erachtet, es werden jedoch keinerlei Zusicherungen, Garantien oder
Gewahrleistungen jeglicher Art in Bezug auf ihre Richtigkeit oder Eignung furr irgendeinen Zweck gegeben. Die hierin wiedergegebenen
Informationen basieren auf Labortests und sind nicht unbedingt indikativ fur die Leistung des Endprodukts. Vollstandige Tests und die
Leistung des Endprodukts liegen in der Verantwortung des Anwenders. © Freudenberg FST GmbH | www.fst.com
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