Kolbendichtung

MERKEL

NUTRING DICHTSATZ 0215

Merkel Nutring Dichtsatz 0215 ist ein zweiteiliger Dichtsatz aus
einem Elastomer-Nutring mit Gewebearmierung an der Laufflache
und einem aktiven Backring.

Gewebe

Backring

Nutring

Anwendungen
Einfachwirkende Kolbendichtung fiir den Einsatz in der Hydraulik
und Pneumatik.

Werkstoff

Profilring

Nitrilkautschuk schwarz

Baumwollgewebe BI-NBR schwarz

Backring

|
D<300 mm Polyacetal weil}
D>300 mm Polyamid PA weil}

Andere Werkstoffe wie PTFE/Bronze Backringe auf Anfrage.
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NUTZEN FUR DEN KUNDEN

e Ceringe Reibung durch Gewebearmierung
e GrolRer Abmessungsbereich

e Extrusionssicherheit durch aktivierten Backring
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Einsatzbereich

Werkstoff NBR/BI-NBR/POM oder PA

Hydraulikole HL, HLP —30..+100°C
HFA-Fliissigkeiten +5 ... 460°C
HFB-Fliissigkeiten +5..+60°C
HFC-Fliissigkeiten —30..+60°C

HFD-Fliissigkeiten -

Wasser +5...4+100°C
HETG (Rapsol) —30...+80°C
HEES (synth. Ester) —30..+80°C
HEPG (Glykol) -30...+60°C
Mineralfette —30...+100°C
Druck (Hydraulik) 25 oder 40* MPa
Druck (Pneumatik) 5 MPa
Gleitgeschwindigkeit 1,5m/s

* max. Druck abhangig vom Profil
Die angegebenen Werte sind Maximalwerte und diirfen nicht gleichzeitig
angewandt werden.

Oberflichengiite

I
Gleitfliche 0,05 ...0,3 pm £2,5pm
Nutgrund £1,6 pm £6,3 pm
Nutflanken £3,0 pm £15,0 um

Materialanteil M, >50% bis max. 90% bei Schnitttiefe c = R,/2 und
Bezugslinie Crer= 0%
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SpaltmaR

Das Mal’ d, wird unter Berticksichtigung des maximal zul. Extru-
sionsspaltes, der Toleranzen, des Fiihrungsspiels, der Einfederung
der Fihrung unter Last und der Rohrdehnung bestimmt. Weitere
Informationen in unserem Technischen Handbuch).

Der maximal zul. Extrusionsspalt bei einseitiger Lage der Kolben-
stange wird wesentlich durch den maximalen Betriebsdruck und
die temperaturabhangige Formstabilitat des Dichtungswerkstof-
fes bestimmt.

ProfilmaR max. zul. SpaltmaR
16 MPa 26 MPa 32 MPa 40 MPa
<15 1,2 1,0 0,65 0,5

>15 1,8 1,4 0,9 0,7

Entscheidend fir die Funktion der Dichtung ist das grofte im
Betrieb auftretende Spaltmaf auf der druckabgewandten Seite
der Dichtung. Weitere Informationen in unserem Technischen
Handbuch.

Toleranzen
D H8
d, h10

Die Toleranz zum Durchmesser D wird im Zusammenhang mit
der SpaltmaRberechnung festgelegt. In typischen Hydraulik-
anwendungen bis zu einem Nennmaf von 1.000 mm werden
ublicherweise die Toleranzfelder H7 und H8 bzw. h7 und h8
gewahlt.

Konstruktionshinweise
Bitte beachten Sie die allgemeinen Konstruktionshinweise in unse-
rem Technischen Handbuch.

Einbau & Montage

Voraussetzung fur die einwandfreie Funktion der Dichtung ist die
sorgfaltige Montage. Weitere Informationen in unserem Techni-
schen Handbuch.

VN FREUDENBERG

INNOVATING TOGETHER



Kolbendichtung

EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Einbauskizze
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